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РЕФЕРЕНС-ЛИСТ  
ООО «НПО «ЭЛЕКТРОМАШ»
	№№

п.п.
	Наименование объекта
	Объём поставки
	Выполненные задачи 
	Период выпол-нения
	Примечание

	
	
	Наименование проекта и характеристика поставляемого оборудования на объект 
	Кол-во, шт.
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	СВ-870/300-28

ГЭС "Тери" (Индия)
	Тормоз.
	24
	1.Оценка КД на технологичность.

2. Подбор, аттестация поставщиков (наличие специалистов и оборудов., состояние оборудов. и мерительного инструмента, оценка системы качества и технич. документооборота)

3. Формирование конкурентной карты и согласование с заказчиком.

4. Адаптация требований КД к технологическим условиям выбранного производства и

разработка ПРОГРАММ КАЧЕСТВА.

5.Оформление  договорных отношений.

6. Разработка и согласование  кооперационных графиков производства и поставки с определением контрольных сроков.

7. Выполнение промежуточного контроля с оформлением фотоотчета.

8 Окончательная приемка и оформление ПАСПОРТА на изделие.

9.Разработка и изготовление упаковки, тары. Консервация.

10. Организация отгрузки
	2002г.
	Опыт выполнения работ специалистами

ООО «НПО «ЭлектроМаш»

до его регистрации.

	
	
	Маслоохладитель верхней крестовины.


	6
	
	
	

	2.
	СВ-2-380/115-20 "Юмагузинская ГЭС" (Россия)
	Тормоз.
	12
	
	2004г.
	

	
	
	Маслоохладитель верхней крестовины.


	6
	
	
	

	3.
	СВ-260/65-12 "Сенгелеевская ГЭС" (Россия)
	Маслоохладитель верхней крестовины.


	12
	
	2005г.


	

	
	
	Маслоохладитель нижней крестовины.


	12
	
	
	

	
	
	Перекрытие шахты турбины: 

- Металлоконструкция;

- Ø 3200мм; масса – 680кг.
	2 компл.
	
	
	

	
	
	Перекрытие верхней крестовины.
	2 компл.
	
	
	

	
	
	Щиты воздухоразделяющие.
	2 компл.
	
	
	

	
	
	Лопатка вентилятора (точное алюминиевое).
	180
	
	
	

	
	
	Тормоз.
	12
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7


	4.
	ВГСМ 1525/135-120  "Саратовская ГЭС" (Россия)
	Остов ротора 

- Металлоконструкция сварного типа, состоящая из секторов;

- Ширина – 2400мм; высота – 1280мм; длина 5320мм; 

- Масса изделия  в сборе - 12300,0кг;
	4 компл.
	1.Оценка КД на технологичность.

2. Подбор, аттестация поставщиков (наличие специалистов и оборудов., состояние оборудов. и мерительного инструмента, оценка системы качества и технич. документооборота)

3. Формирование конкурентной карты и согласование с заказчиком.

4. Адаптация требований КД к технологическим условиям выбранного производства и

разработка ПРОГРАММ КАЧЕСТВА.

5.Оформление  договорных отношений.

6. Разработка и согласование  кооперационных графиков производства и поставки с определением контрольных сроков.

7. Выполнение промежуточного контроля с оформлением фотоотчета.

8 Окончательная приемка и оформление ПАСПОРТА на изделие.

9.Разработка и изготовление упаковки, тары. Консервация.

10. Организация отгрузки.
	2006 ÷ 2008 г.г.
	Опыт выполнения работ специалистами

ООО «НПО «ЭлектроМаш»

до его регистрации.

	
	
	Спицы остова ротора.
	4 компл.
	
	
	

	
	
	Брус остова ротора.
	4 компл.
	
	
	

	
	
	Листы перекрытия.
	4 компл.
	
	
	

	
	
	Детали сборки ротора и токоподвода.


	4 компл.
	
	
	

	
	
	Опора сегмента подпятника.
	4 компл.
	
	
	

	
	
	Детали подпятника (стакан, опорный болт, сферическая головка).
	4 компл.
	
	
	

	
	
	Сегмент подпятника (антифрикционный слой фторопласт-Ф4).
	4 компл.
	
	
	

	
	
	Комплектация для системы контроля и автоматики.
	4 компл.
	
	
	

	
	
	Тормоз.
	64
	
	
	

	
	
	Маслоохладитель нижней крестовины.
	24
	
	
	

	
	
	Трубопровод пожаротушения.
	4 компл.
	
	
	

	
	
	Шкаф торможения.
	4
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	5.
	СВМ 1030/120-68 "Павловская ГЭС" (Россия)
	Корпус статора:

- Металлоконструкция сварного типа с механической обработкой - Ø 13300мм;

  высота – 2100мм; 

- Масса изделия в сборе -  34270   кг.
	1
	1.Оценка КД на технологичность.

2. Подбор, аттестация поставщиков (наличие специалистов и оборудов., состояние оборудов. и мерительного инструмента, оценка системы качества и технич. документооборота)

3. Формирование конкурентной карты и согласование с заказчиком.

4. Адаптация требований КД к технологическим условиям выбранного производства и

разработка ПРОГРАММ КАЧЕСТВА.

5.Оформление  договорных отношений.

6. Разработка и согласование  кооперационных графиков производства и поставки с определением контрольных сроков.

7. Выполнение промежуточного контроля с оформлением фотоотчета.

8 Окончательная приемка и оформление ПАСПОРТА на изделие.

9.Разработка и изготовление упаковки, тары. Консервация.

10. Организация отгрузки.


	2008г.
	Опыт выполнения работ специалистами

ООО «НПО «ЭлектроМаш»

до его регистрации.

	6.
	СВГД 1030/245-40 УХЛ4 "Загорская ГАЭС-2" (Россия)
	Корпус статора:

- Металлоконструкция сварного типа с механической обработкой - Ø 14500мм;

  высота – 3350мм;

- Масса изделия в сборе -  79800   кг.
	4
	
	2009г.
	

	
	
	Вал-надставка (поковка).
	4
	
	
	

	
	
	Втулка ротора:

- Отливка, сталь 40Х механически обработанная под сборку линии вала 

- Ø 4800мм; высота – 2700мм;

- Масса – 41000кг.
	4
	
	
	

	
	
	Втулка подпятника (поковка).
	4
	
	
	

	
	
	Втулка направляющего подшипника (поковка).
	4
	
	
	

	
	
	Диск подпятника (поковка).
	4
	
	
	

	
	
	Спицы остова ротора (сварка).
	10
	
	
	

	
	
	Крестовина верхняя (сварка).
	2
	
	
	

	
	
	Корпус подпятника: 

- Металлоконструкция сварного типа, с точной механической обработкой 

  посадочных поверхностей- Ø 7800 мм; высота 1850 мм;

- Масса изделия в сборе – 5800кг.
	2
	
	
	

	
	
	Масляная  ванна (сварка).
	2
	
	
	

	
	
	Защитный конус контактных сварка).
	2
	
	
	

	
	
	Выгородка.
	2
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7


	
	СВ 490/65-36 ГЭС "Новая Аврора" (Бразилия).
	Корпус статора:

- Металлоконструкция сварного типа с механической обработкой – Ø 6800 мм; высота 1060 мм;

- Масса изделия в сборе – 6800кг.
	2
	1.Оценка КД на технологичность.

2. Подбор, аттестация поставщиков (наличие специалистов и оборудов., состояние оборудов. и мерительного инструмента, оценка системы качества и технич. документооборота)

3. Формирование конкурентной карты и согласование с заказчиком.

4. Адаптация требований КД к технологическим условиям выбранного производства и

разработка ПРОГРАММ КАЧЕСТВА.

5.Оформление  договорных отношений.

6. Разработка и согласование  кооперационных графиков производства и поставки с определением контрольных сроков.

7. Выполнение промежуточного контроля с оформлением фотоотчета.

8 Окончательная приемка и оформление ПАСПОРТА на изделие.

9.Разработка и изготовление упаковки, тары. Консервация.

10. Организация отгрузки.
	2009г.


	Опыт выполнения работ специалистами

ООО «НПО «ЭлектроМаш»

до его регистрации.

	
	
	Остов ротора.
	2
	
	
	

	
	
	Сегмент обода ротора.
	2184
	
	
	

	
	
	Крестовина верхняя.
	2
	
	
	

	
	
	Крестовина нижняя.
	2
	
	
	

	
	
	Корпус направляющего подшипника.
	2
	
	
	

	
	
	Сегмент подпятника (антифрикционный слой - Фторопласт-Ф4).
	18
	
	
	

	
	
	Опора сегмента подпятника.
	12
	
	
	

	
	
	Болт опорный.
	12
	
	
	

	
	
	Сегмент уплотнения (силуминовое литьё).


	24
	
	
	

	
	
	Опора статора.
	12
	
	
	

	
	
	Маслоохладители:

- верхней крестовины;

- нижней крестовины.
	13

13
	
	
	

	
	
	Шкаф торможения.
	2
	
	
	

	
	
	Катушка полюсов.
	72
	
	
	

	8.
	СВ 380/100-26

ГЭС "Гойандира" (Бразилия).
	Корпус статора:

- Металлоконструкция сварного типа с механической обработкой - Ø 5100мм;  высота 1720 мм;

- Масса – 5300кг.
	2
	
	
	

	
	
	Остов ротора.
	2
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	9.
	СВ 380/100-26

ГЭС "Гойандира" (Бразилия).
	Крестовины:

- верхняя;

- нижняя.
	2

2
	1.Оценка КД на технологичность.

2. Подбор, аттестация поставщиков (наличие специалистов и оборудов., состояние оборудов. и мерительного инструмента, оценка системы качества и технич. документооборота)

3. Формирование конкурентной карты и согласование с заказчиком.

4. Адаптация требований КД к технологическим условиям выбранного производства и

разработка ПРОГРАММ КАЧЕСТВА.

5.Оформление  договорных отношений.

6. Разработка и согласование  кооперационных графиков производства и поставки с определением контрольных сроков.

7. Выполнение промежуточного контроля с оформлением фотоотчета.

8 Окончательная приемка и оформление ПАСПОРТА на изделие.

9.Разработка и изготовление упаковки, тары. Консервация.

10. Организация отгрузки.
	2009г.
	Опыт выполнения работ специалистами

ООО «НПО «ЭлектроМаш»

до его регистрации.



	
	
	Маслоохладители:

- верхней крестовины;

- нижней крестовины.
	13

13
	
	
	

	
	
	Сегмент подпятника (антифрикционный слой Фторопласт - Ф4).
	18
	
	
	

	
	
	Крыло вентилятора (точное алюминиевое литьё).
	216
	
	
	

	
	
	Сегменты щитов уплотнения (силуминовое литьё).
	48
	
	
	

	
	
	Шкаф торможения.
	2
	
	
	

	
	
	Катушка полюса.
	52
	
	
	

	10.
	СВ 448/140-18

ГЭС "Байтун" (Панама).
	Корпус уплотнения.
	4
	
	2010г.
	

	
	
	Сегмент подпятника (Фторопласт - Ф4).
	48
	
	
	

	
	
	Тормоз.
	17
	
	
	

	11.
	СВ 783/105-40 ГЭС "Рукатайо" (Чили).
	Тормоз.
	6
	
	
	

	
	
	Корпус уплотнения.
	1
	
	
	

	
	
	Ванна масляная.
	1
	
	
	

	12.
	СВ 783/105-40 ГЭС "Рукатайо" (Чили).
	Сегмент подпятника (Фторопласт - Ф4).
	32
	
	
	

	
	
	Сегмент направляющего подшипника (антифрикционный слой Баббит 83).
	64
	
	
	

	13.
	Установочный габарит:

173-1600/6-12 УЗ

173-1250/6-16 УЗ

173-2500/6-16 КУЗ

МосВодоканал

Курская АЭС

Воронежская АЭС

Иркутск Энерго
	Крестовина верхняя.
	32
	
	2008 ÷ 2010 г.г.
	

	
	
	Крестовина нижняя.
	20
	
	
	

	
	
	Гнездо подшипника.
	30
	
	
	

	
	
	Маслоохладитель.
	88
	
	
	

	
	
	Сегмент направляющего подшипника.
	52 компл.
	
	
	

	
	
	Втулка подпятника.
	4
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	14.
	Установочный габарит:

173-1600/6-12 УЗ

173-1250/6-16 УЗ

173-2500/6-16 КУЗ

МосВодоканал

Курская АЭС

Воронежская АЭС

Иркутск Энерго
	Щит уплотнения верхней и нижней крестовины.
	34 компл.
	1.Оценка КД на технологичность.

2. Подбор, аттестация поставщиков (наличие специалистов и оборудов., состояние оборудов. и мерительного инструмента, оценка системы качества и технич. документооборота)

3. Формирование конкурентной карты и согласование с заказчиком.

4. Адаптация требований КД к технологическим условиям выбранного производства и

разработка ПРОГРАММ КАЧЕСТВА.

5.Оформление  договорных отношений.

6. Разработка и согласование  кооперационных графиков производства и поставки с определением контрольных сроков.

7. Выполнение промежуточного контроля с оформлением фотоотчета.

8 Окончательная приемка и оформление ПАСПОРТА на изделие.

9.Разработка и изготовление упаковки, тары. Консервация.

10. Организация отгрузки.
	2008 ÷ 2010 г.г.
	Опыт выполнения работ специалистами

ООО «НПО «ЭлектроМаш»

до его регистрации.

	
	
	Корпус статора (сварка, мех.обработка).
	16
	
	
	

	
	
	Вал ротора
	1
	
	
	

	15.
	ВАН-215/59-16 (Россия)
	Сегмент направляющего подшипника
	4
	
	2011г.
	

	16.
	ДВАН-2-215 (Россия)
	Сегмент подпятника
	8
	
	2012г.


	

	17.
	АВ16/49-12 КМВ (Сирия)
	Сегмент направляющего подшипника
	24
	
	
	

	18.
	ДАВЗ-7100-2800-10000-6-8 (Россия, Росатом)
	Сегмент подпятника
	48
	
	
	

	
	
	Сегмент направляющего подшипника
	96
	
	
	

	19.
	ВДС 325/59-24 УХЛ4 Канал им.Сатпаева (Казахстан).
	Сегмент подпятника
	8
	
	
	

	
	
	Сегмент направляющего подшипника
	6
	
	
	

	
	
	Крестовина верхняя в сборе.
	1
	
	
	

	20.
	Компрессор (Россия)
	Вкладыш опорный (110
	2
	
	
	

	
	
	Вкладыш опорно-упорный (145
	2
	
	
	

	21.
	ВАЗ-215/39-12 УХЛ4 (Россия)
	Сегмент направляющего подшипника
	8
	
	
	

	
	
	Сегмент подпятника
	8
	
	
	

	22.
	ОАО «Уральский Научно- Исследовательский Технологический институт» (Россия)
	Стенд для сборки корпусных деталей:

- 23 сборочные единицы в составе изделия, включая пневматические устройства

 поворота.

- Общая масса стенда - 16000кг; габаритные размеры 8000×4000×1800мм.
	1 компл.
	
	
	

	
	
	Стенд для сборки корпусных деталей:

- 18 сборочные единицы в составе изделия, включая пневматические устройства

поворота.

- Общая масса стенда - 6000 кг.
	1 компл
	
	2014г.
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	23.
	Воронежская АЭС (Россия)
	Втулка подпятника
	8
	Обработка поверхности трения под направляющие подшипники методом скоростного нагрева.
	2012г.
	

	24.
	ДАВЗ 8000-6АМ5 (Россия, Росатом)
	Сегмент подпятника
	16
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.
	2013г.
	

	
	
	Сегмент направляющего подшипника
	16
	
	
	

	25.
	Загорская ГАЭС           
ВГДС 1025/245-40 (Россия)
	Тарельчатая опора подпятника
	16
	
	
	

	
	
	Стакан опоры подпятника
	16
	
	
	

	
	
	Опорный болт подпятника
	16
	
	
	

	26.
	Чирюртская ГЭС-1      
ВГС-650/130-32 (Россия)
	Воздухоохладитель
	2
	
	2014г.
	

	27.
	Гельбахская ГЭС

СВ 525/100-24 УХЛ4 (Россия)
	Катушки полюсов
	4
	
	
	

	
	
	Сегмент направляющего подшипника
	2
	
	
	

	28.
	Загорская ГАЭС          
ВГДС 1025/245-40 (Россия)
	Контактные кольца
	6
	
	
	

	29.
	ДАВЗ 8000-6АМ5              (Россия, Росатом)
	Сегмент подпятника
	36
	
	
	

	
	
	Сегмент направляющего подшипника
	16
	
	
	

	30.
	Эквадор, Сарапуйо ГЭС 
СВ 360/100-16 ТВ4
	Сегмент направляющего подшипника
	24
	
	
	

	31.
	Чирюртская ГЭС-1       
ВГС-650/130-32 (Россия)
	Сегмент подпятника (с антифрикционным покрытием Ф-4)
	12
	
	
	

	
	
	Сегмент направляющего подшипника
	12
	
	
	

	
	
	Маслоохладитель
	2
	
	
	

	32.
	Чирюртская ГЭС-2      
ВГС-700/75-72 (Россия)
	Сегмент направляющего подшипника
	3
	
	
	

	
	
	Маслоохладитель
	8
	
	
	

	33.
	Загорская ГАЭС          
ВГДС 1025/245-40 (Россия)
	Маслоохладитель
	16
	
	
	

	34.
	Гунибская ГЭС           
СВ 325/52-16 (Россия)
	Сегмент подпятника (с антифрикционным покрытием Ф-4)
	2
	
	
	

	
	
	Воздухоохладитель
	4
	
	2015г.
	

	
	
	Маслоохладитель НГП
	6
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	35.
	Фирма «Фойт» (Австрия) для «Иркутская ГЭС» СВИ 1160/180-72 (Россия)
	Механическая обработка локальных поверхностей заходной и выходной кромок лопастей гидротурбин:

- Масса одной лопасти 11200кг.
	7
	1. Разработка приспособления для установки лопасти на рабочем столе обрабатывающего центра.

2. Составление технологической программы для обработки на 5-ти координатном фрезерном центре.

3. Подбор предприятия – изготовителя.

4. Разработка программы контроля качества.

5. Приемка выполненной работы на соответствие конструкторской документации.
	2015г.


	

	36.
	Ирганайская ГЭС

СВ-812\240-28УХЛ4     РO 230/320l-B-4I0

	Изготовление элементов уплотнения гидротурбины, направляющего, аппарата, гидрозатвора.
	2 компл.
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.
	
	

	
	
	Изготовление элементов уплотнения гидротурбины, направляющего, аппарата, гидрозатвора.
	2 компл.
	
	
	

	
	
	Кольцо уплотняющее гидрозатвора
	2 компл
	
	
	

	
	
	Клапан
	5
	
	
	

	
	
	Маслоохладитель
	5
	
	
	

	37.
	Гунибская ГЭС              
СВ 325/52-16 (Россия)
	Воздухоохладитель
	4
	
	
	

	
	
	Маслоохладитель ВПП
	8
	
	
	

	38.
	Гельбахская ГЭС

СВ 525/100-24 УХЛ4 (Россия)
	Катушка полюса (левая намотка)
	2
	
	
	

	
	
	Катушка полюса (правая намотка)
	2
	
	
	

	39.
	Чирюртская ГЭС-1       ВГС-650/130-32 (Россия)
	Воздухоохладитель
	2
	
	
	

	
	
	Маслоохладитель
	2
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	40.
	Гунибская ГЭС                   СВ 325/52-16 (Россия)
	Катушка полюса (левая намотка)
	2
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.


	2015г.
	

	
	
	Катушка полюса (правая намотка)
	2
	
	
	

	41.
	Миатлинская ГЭС                    ПЛ-60-В-600
	Клапан срыва вакуума
	1
	
	
	

	42.
	Ирганайская ГЭС                   РO 230/320l-B-4I0
	Сервомотор Ø 500мм  и ходом штока 640мм
	1
	
	
	

	43.
	Чирюртская ГЭС-2      ВГС-700/75-72 (Россия)
	Сегмент генераторного подшипника
	16
	
	
	

	44.
	Загорская ГАЭС          ВГДС 1025/245-40 (Россия)
	Клин полюса 
	20 пар
	
	
	

	
	
	Клин пазовый
	800
	
	
	

	45.
	Гунибская ГЭС                  СВ 325/52-16 (Россия)
	Катушка статора
	18
	
	
	

	46.
	Жигулевская ГЭС           СВ 1500/200-88
	Приспособление для поворота ротора
	1
	
	
	

	47.
	Сенгилеевская ГЭС/ г.г. СВ-160/65
	Сегмент подпятника
	8
	
	
	

	
	
	Палец срезной
	10
	
	
	

	48.
	Кубанская ГЭС-4/

ВГС-527/110-24
	Сегмент подпятника
	6
	
	
	

	49.
	Егорлыкская ГЭС/ ВГС-II-252/99-28
	Опорная тарелка
	1
	
	
	

	50.
	Аушигерская ГЭС/ Гидротурбина РО115/872жВ-170


	Палец срезной
	60
	
	
	

	
	
	Втулка нижняя
	60
	
	
	

	
	
	Втулка верхняя
	60
	
	
	

	
	
	Манжета
	60
	
	
	

	51.
	Братская ГЭС

СВ 1190/250-48
	Стержень обмотки статора
	14
	
	2016г.
	

	52.
	Аушигерская ГЭС/ Гидротурбина РО115/872жВ-170
	Облицовка
	2
	
	
	

	
	
	Кольцо лабиринтное верхнее 
	1
	
	
	

	
	
	Кольцо лабиринтное нижнее
	1
	
	
	

	53.
	Саратовская ГЭС

ВГС-1525/135-120
	Стенд (пресс) для тарировки тарелок подпятника
	1
	
	
	

	54.
	ВГС 525/150-20              ГЭС-2 (Россия)
	Сегмент подшипника
	8
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	55.
	ВГС 527/110-24 ГЭС-4 (Россия)
	Сегмент подшипника
	8
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.


	2016г.
	

	56.
	Свистухинская ГЭС                СВ 325/39-18

ПР-30-В-180
	Сегмент подшипника
	6
	
	
	

	57.
	
	Срезной палец
	10
	
	
	

	58.
	Загорская ГАЭС (Россия) ВГДС 1025/245-40 
	Клин полюса 
	10 пар
	
	
	

	
	
	Клин пазовый
	1400
	
	
	

	59.
	Аушигерская ГЭС/ Гидротурбина РО115/872жВ-170


	Палец срезной
	20
	
	2017г.
	

	
	
	Втулка нижняя
	20
	
	
	

	
	
	Втулка верхняя
	20
	
	
	

	
	
	Манжета
	20
	
	
	

	
	
	Кольцо лабиринтное верхнее 
	1
	
	
	

	
	
	Кольцо лабиринтное нижнее
	1
	
	
	

	60.
	Жигулевская ГЭС               СВ 1500/200-88
	Вкладыш подпятника
	120
	
	
	

	61.
	Загорская ГАЭС (Россия) ВГДС 1025/245-40 
	Клин пазовый
	1900
	
	
	

	62.
	Гизельдонская ГЭС
П-461-ГИ
	Перезаливка малого турбинного подшипника
	1
	
	
	

	
	
	Перезаливка большого турбинного подшипника
	1
	
	
	

	
	Гизельдонская ГЭС
ЗГ-9500/500
	Перезаливка малого генераторного подшипника
	1
	
	
	

	
	
	Перезаливка большого генераторного подшипника
	1
	
	
	

	63.
	Баксанская ГЭС
РО 110-В-130


	Верхнее неподвижное кольцо лабиринтного уплотнения
	2
	
	
	

	
	
	Кольцо нижнее неподвижное лабиринтного уплотнения
	2
	
	
	

	
	
	Нижнее вращающее кольцо лабиринтного уплотнения
	2
	
	
	

	
	
	Облицовка вала из двух частей
	2
	
	
	

	
	
	Палец срезной
	20
	
	
	

	64.
	Загорская ГАЭС (Россия) ВГДС 1025/245-40 
	Клин пазовый
	255
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	65.
	Эзминская ГЭС

РО-15-ВМ-160
	Крышка верхняя
	2
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.


	2018г.
	

	
	
	Крышка нижняя
	1
	
	
	

	
	
	Поддон
	1
	
	
	

	
	
	Стакан НА
	12
	
	
	

	66.
	Свитухинская ГЭС
СВ 325/39-18
	Сегмент подпятника (I очередь)
	12
	
	
	

	
	
	Сегмент подпятника (II очередь, промежуточный)
	6
	
	
	

	
	
	Сегмент подпятника (II очередь, основной)
	6
	
	
	

	
	Сенгилеевская ГЭС-1

ВВА-1500/110
	Сегмент направляющего подшипника ГА-2 
	6
	
	
	

	
	
	Воздухоохладитель 
	1
	
	
	

	
	Сенгилеевская ГЭС-2

ВВГ-1200/135
	Воздухоохладитель 
	1
	
	
	

	
	ВГДС-260/64-20
	Маслоохладитель подпятника 
	2
	
	
	

	
	ВГС-527/110-24
	Маслоохладитель подпятника 
	1
	
	
	

	
	ВГС-525/119-32
	Маслоохладитель НГП 
	1
	
	
	

	
	ВГС-525/119-32
	Маслоохладитель подпятника 
	1
	
	
	

	
	Свистухинская ГЭС          
СВ 325/39-18
	Маслоохладитель подпятника 
	1
	
	
	

	
	Новотроитская ГЭС               ВГС 325/29-24
	Сегмент направляющего подшипника
	4
	
	
	

	
	
	Маслоохладитель подпятника 
	1
	
	
	

	67.
	Загорская ГАЭС          
ВГДС 1025/245-40 (Россия)
	Приспособление для выема и установки камеры.
	1
	
	
	

	
	
	Приспособление для установки и выема сегментов подпятника и промежуточных опор.
	3
	
	
	

	
	
	Приспособление для установки и выема маслоохладителей подпятника.
	2
	
	
	

	68.
	Нижнекамская ГЭС
СВ-1477/142-104
	Клин пазовый
	200
	
	
	

	
	
	Манжета
	36
	
	
	

	69.
	Колымская ГЭС                   СВ 812/240-28 УХЛ4
	Вкладыш для нижнего генераторного подшипника
	12
	
	
	

	70.
	Мутновская ГеоЭС Турбогенератор Т-25-2У3
	Стержень обмотки статора нижний
	2
	
	
	

	
	
	Стержень обмотки статора верхний
	3
	
	
	

	
	
	Стержень обмотки статора нижний выводной
	2
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	70.
	Мутновская ГеоЭС Турбогенератор Т-25-2У3
	Стержень обмотки статора верхний выводной
	2
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.


	2018г.
	

	
	
	Колпачок изоляционный
	30
	
	
	

	
	
	Колпачок изоляционный
	30
	
	
	

	
	
	Хомутик
	25
	
	
	

	
	
	Хомутик
	2
	
	
	

	71.
	Загорская ГАЭС          
ВГДС 1025/245-40 (Россия)
	Установка для заполнения (вакуумирования) гидравлической системы подпятника
	1
	
	
	

	72.
	Гергебильская ГЭС

СВ 325/52-16
	Изоляционные колодки
	5
	
	
	

	
	Гергебильская ГЭС
РО-75 В-140
	Втулка резиновая маслонапорной установки
	20
	
	
	

	
	Чирюртская ГЭС-2

ВГС 700/75-72
	Сегмент генераторного подшипника
	3
	
	
	

	73.
	Гунибская ГЭС

РО75-В-140
	Цилиндр сервомотора
	1
	
	
	

	
	Миатлинская ГЭС

ГСВ-1230-140-48 УХЛ4
	Секция маслоохладителя
	4
	
	
	

	
	
	Секция маслоохладителя генераторного маслоохладителя
	2
	
	
	

	
	Чирюртская ГЭС

ПЛ 642-ВБ-370-33
	Рычаги регулирующего кольца
	4
	
	
	

	
	Чирюртская ГЭС
ВГС-650/130-32
	Секция маслоохладителя генераторного маслоохладителя
	8
	
	
	

	74.
	Загорская ГАЭС
ВГДС 1025/245-40 (Россия)
	Клин полюса
	10 пар.
	
	
	

	
	
	Клин пазовый
	2100
	
	
	

	75.
	Камская ГЭС

ВГС-700/100-48
	Нанесение нового слоя ЭМП на сегмент подпятника
	16
	
	
	

	76.
	Нижнекамская ГЭС

СВ-1477/142-104
	Клин пазовый
	200
	
	
	

	
	
	Манжета
	36
	
	
	

	77.
	Чиркейская ГЭС

ВГСФ 930/233-30
	Клин 
	350
	
	
	

	
	
	Клин пазовый верхний 
	180
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	77.
	Чиркейская ГЭС

ВГСФ 930/233-30
	Клин пазовый нижний 
	180
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.


	2018г.

2018г.
	

	
	
	Клин пазовый средний 
	1900
	
	
	

	
	
	Прокладки стеклотекстолитовые СТЭФ-1 0,5х21х1190
	400
	
	
	

	
	
	Прокладки стеклотекстолитовые СТЭФ-1 1,5х21х1190
	400
	
	
	

	
	
	Прокладки стеклотекстолитовые СТЭФ-1 1х21х1190
	400
	
	
	

	
	
	Упор сферический 
	200
	
	
	

	78.
	Загорская ГАЭС          ВГДС 1025/245-40 (Россия)
	Клин пазовый
	524
	
	
	

	79.
	Миатлинская ГЭС

ГСВ-1230-140-48 УХЛ4
	Клин полюса
	32 пары
	
	
	

	80.
	Гергебильская ГЭС

СВ 325/52-16
	Изоляционные колодки
	5
	
	
	

	81.
	Гергебильская ГЭС

РО-75 В-140
	Втулка резиновая маслонапорной установки
	20
	
	
	

	82.
	Чирюртская ГЭС-2

ВГС 700/75-72
	Сегментгенераторного подшипника
	3
	
	
	

	83.
	Чиркейская ГЭС

ВГСФ 930/233-30
	Клин 
	350
	
	
	

	
	
	Клин пазовый верхний 
	2260
	
	
	

	
	
	Прокладки стеклотекстолитовые 
	1200
	
	
	

	
	
	Упор сферический 
	200
	
	
	

	84.
	Загорская ГАЭС (Россия)          ВГДС 1025/245-40
	Клин пазовый
	524
	
	
	

	85.
	Камская ГЭС

ВГС-700/100-48
	Нанесение нового слоя ЭМП на сегмент подпятника
	16
	
	
	

	86.
	Гельбахская ГЭС

СВ 525/100-24 УХЛ4
	Сегмент нижнего направляющего подшипника
	5
	
	
	

	87.
	Гергебильская ГЭС

СВ 325/52-16
	Сегмент подпятника
	8
	
	
	

	88.
	Гоцатлинская ГЭС

РО 910-ВМ-310
	Маслоохладитель турбинного подшипника
	4
	
	
	

	88.
	Гоцатлинская ГЭС

СВ 640/140-30
	Тормоз
	6
	
	
	

	89.
	Чирюртская ГЭС

ВГС-650/130-32
	Маслоохладитель
	10
	
	
	

	90.

	Гельбахская ГЭС

ПР40-587А-ВМ-300
	Гайка соединения валов турбины и генераторов 
	12
	
	
	Крепеж первой категории

	
	
	Болт призонный соединения валов турбины генератора 
	12
	
	
	

	
	
	Кольцо поршневое
	4
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.

1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.
	
	

	
	
	Шпилька крепления крышки турбины 
	60
	
	
	Крепеж первой категории

	
	
	Гайка крепления крышки турбины 
	60
	
	
	

	
	
	Шайба крепления крышки турбины 
	60
	
	
	

	
	
	Рычаг НА
	20
	
	
	

	
	
	Втулка верхняя Ø 140 мм
	20
	
	
	

	
	
	Втулка средняя Ø 140 мм
	20
	
	
	

	
	
	Втулка нижняя Ø 140 мм
	20
	
	
	

	
	
	Опорное кольцо корпуса подшипника лопатки
	20
	
	
	

	
	
	Шпилька крепления корпуса подшипника лопатки
	160
	
	
	

	
	
	Гайка крепления корпуса подшипника лопатки
	160
	
	
	

	
	
	Втулка Ø 45мм на регулирующее кольцо и накладку
	40
	
	
	

	
	
	Болт крепления вала с рабочим колесом 
	24
	
	
	

	91.
	Егорлыкская ГЭС

ПР40/587а-В-330
	Замена ЭМП покрытия сегмента подпятника подвесного гидрогенератора (ГЭС-1, ГЭС-2, ГЭС-3, ГЭС-4)
	8
	
	
	

	
	
	Замена ЭМП покрытия сегмента подпятника подвесного гидрогенератора
	8
	
	
	

	92.
	Нижнекамская ГЭС

ПЛ 20/811-ВБ-1000
	Клин пазовый 
	200
	
	2019г.
2019г.
2019г.

2019г.
	

	
	
	Манжета
	36
	
	
	

	93.
	Светлинская ГЭС

ПЛ 30-В-750
	Рычаг управления лопастями рабочего в комплекте со шпонкой  соединения  рычаг-цапфа лопасти
	1 компл.
	
	
	

	
	
	Болт крепления лопасти рабочего колеса
	10
	
	
	

	94.
	Камская ГЭС

ПЛ-20-В-500
	Сектор обрезиненный
	8
	
	
	

	
	Камская ГЭС

ВГС-700/100-48
	Маслоохладитель
	8
	
	
	

	95.
	ГЭС-13 филиала "Невский" ПАО "ТГК-1"
	Опора сегмента
	17
	
	
	

	96.
	Усть-Илимская ГЭС

РО-100/810-ВМ-550
	Кольцо уплотнительное
	5
	
	
	

	
	
	Кольцо уплотнительное
	10
	
	
	

	97.
	Миатлинская ГЭС

ГСВ-1230-140-48 УХЛ4
	Манжета тормозная
	12
	
	
	

	98.
	Гельбахская ГЭС

СВ 525/100-24 УХЛ4
	Манжета тормоз-домкрата
	12
	
	
	

	99.
	Гергебильская ГЭС

СВ 325/52-16
	Тормозная манжета
	8
	
	
	

	100.
	Гергебильская ГЭС

СВ 325/52-16
	Колодки тормозные
	2
	
	
	

	101.
	Чиркейская ГЭС

ВГСФ 930/233-30
	Манжеты резиновые, размер: 280х240
	10
	
	
	

	102.
	Чиркейская ГЭС

ВГСФ 930/233-30
	Манжета для тормоз-домкрата
	24
	
	
	

	103.
	Чирюртская ГЭС

ВГС-650/130-32
	Манжета тормозная
	16
	
	
	

	104.
	Братская ГЭС

СВ-1190/250-48
	Ремонт втулки подпятника
	1
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Замена старых медных поясков на новые. 

5. Точная механическая обработка, под заданные параметры.
	
	

	
	
	Ремонт диска подпятника
	1
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка программы контроля качества изделия.

3. Замена изоляционного покрытия.

4. Точная механическая обработка, под заданные параметры, шлифовка, полировка.
	
	

	105.
	Гизельдонская ГЭС
П-461-ГИ
	Подшипник МТП-Ф=250мм., L=440мм., h=30мм. 
	3
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка программы контроля качества изделия.

3. Перезаливка антифрикционного слоя и механическая обработка.


	
	

	
	
	Подшипник БТП-Ф360мм., L=650мм. h=30мм. 
	3
	
	
	

	
	Гизельдонская ГЭС
ЗГ-9500/500
	Подшипник БГПФ=350мм, L=700мм. h=30мм. 
	2
	
	
	

	
	
	Подшипник МГП-Ф=300мм, L=600мм. h=30мм. 
	2
	
	
	

	104.
	Ирганайская ГЭС

СВ 865/232-28

РО 230-В-400
	Винт 
	10
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.
	
	

	
	
	Пружина 
	8
	
	
	

	
	
	Винт 4-ГТ119270
	50
	
	
	

	
	
	Сектор (4 сектора)
	1
	
	
	

	
	
	Тормозные колодки 
	8
	
	
	

	
	
	Домкрат тормозной 
	1
	
	
	

	
	
	Манжета 
	20
	
	
	

	105.
	Братская ГЭС
СВ-1190/250-48
	Изоляция полюса
	80
	
	
	

	106.
	Аргелская ГЭС

CB-465/210-16
	Статорные стержни обмотки (верхние)
	40
	
	
	

	
	
	Статорные стержни обмотки (нижние)
	40
	
	
	

	
	
	Изоляционные коробочки
	10
	
	
	

	107.
	Ирганайская ГЭС

СВ 865/232-28
	Клинья полюсов
	2 комп
	
	
	

	
	
	Труба изолирующая
	20
	
	
	

	
	
	Шайба изолирующая (планка)
	20
	
	
	

	
	
	Прокладка изолирующая
	2
	
	
	

	
	
	Прокладка изолирующая
	2
	
	
	

	
	
	Пружина подполюсная
	100
	
	
	

	108.
	Камская ГЭС

ВГС-700/100-48
	Сегмент подпятника
	2
	
	
	

	109.
	Баксанская ГЭС

СВ 316/75-12 УХЛ4
	Опора сегмента
	8
	
	
	

	
	
	Вкладыш подпятника
	8
	
	
	

	110.
	Братская ГЭС
СВ-1190/250-48
	Ремонт втулки подпятника
	1
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Замена старых медных поясков на новые. 

5. Точная механическая обработка, под заданные параметры.
	
	

	111.
	Братская ГЭС
СВ-1190/250-48
	Ремонт диска подпятника
	1
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка программы контроля качества изделия.

3. Замена изоляционного покрытия.

4. Точная механическая обработка, под заданные параметры, шлифовка, полировка.
	
	

	112.
	Братская ГЭС

РО-115-В-558
	Камень 
	2
	1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.
1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.

1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.

1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.

1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.

1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.

1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.

1. Восстановление конструкторской документации на основе исходных данных.

2. Разработка и изготовление специальной оснастки.

3. Разработка программы контроля качества изделия.

4. Изготовление и испытание изделий.
	2020г.

2020г.
2020г.
2021г.
2021г.
2021г.
2021г.
2021г.
	

	113.
	Усть-Илимская ГЭС

РО-100/810-ВМ-550
	Кольцо уплотнительное
	1
	
	
	

	114.
	Усть-Илимская ГЭС

РО-100/810-ВМ-550
	Кольцо уплотнительное
	2
	
	
	

	115.
	Усть-Илимская ГЭС

РО-100/810-ВМ-550
	Кольцо уплотнительное
	1
	
	
	

	116.
	Иркутская ГЭС

ПЛ-577-ВБ-720
	Прокладка лопастного болта
	49
	
	
	

	
	Усть-Илимская ГЭС

ВГС-1190/215-48ХЛ4
	Втулка изолирующая
	96
	
	
	

	
	
	Клин пазовый верхний концевой 
	600
	
	
	

	
	
	Клин пазовый верхний промежуточный 
	300
	
	
	

	
	
	Клин пазовый нижний концевой 
	600
	
	
	

	
	
	Клин пазовый нижний промежуточный 
	300
	
	
	

	
	
	Клин пазовый верхний концевой 
	600
	
	
	

	
	
	Манжета поршня
	72
	
	
	

	
	
	Прокладка изолирующая
	12
	
	
	

	
	
	Прокладка изоляционная
	12
	
	
	

	
	
	Штифт изолированный
	16
	
	
	

	117.
	Филиал ПАО "Иркутскэнерго" НИТЭЦ
	Вкладыш-уплотнениен вала со стороны турбины
	3
	
	
	

	
	
	Вкладыш-уплотнениен вала со стороны турбины
	3
	
	
	

	118.
	ТЭЦ-11 филиал ПАО "Иркутскэнерго"
	Подшипник опорный  (ТВС-30)
	1
	
	
	

	119.
	Камская ГЭС

ВГС-700/100-48
	Сектор обрезиненный
	16
	
	
	

	120.
	Гельбахская ГЭС

ПР40-587А-ВМ-300
	Манжета уплотнения РК черт.№ 4-ГТ101439
	4
	
	
	

	
	Чирюртская ГЭС

ВГС-650/130-32
	Манжета тормозная
	12
	
	
	

	
	Гунибская ГЭС

СВ 325/54-16
	Уплотнитель 
	1 метр
	
	
	

	
	
	Сухарь
	9
	
	
	

	121.
	ТЭЦ-11 филиал ПАО "Иркутскэнерго"
	Подшипник опорный
	1
	
	
	

	122.
	Гергебильская ГЭС

СВ 325/52-16
	Болт (винт) опорный подпятника 
	8
	
	
	

	
	
	Пружина тормоза-домкрата 
	4
	
	
	

	123.
	Гунибская ГЭС

СВ 325/54-16
	Болт опорный подпятника 
	16
	
	
	

	
	
	Винт ВМ8-8gx20.48.06  ГОСТ 1476-93 
	32
	
	
	

	
	
	Втулка (опорного болта подпятника) 
	16
	
	
	

	
	
	Диск (под опорный болт подпятника) 
	32
	
	
	

	124.
	Ирганайская ГЭС

СВ 865/232-28
	Манжета 
	20
	
	
	

	
	
	Прокладка изолирующая 
	2
	
	
	

	
	
	Прокладка изолирующая 
	2
	
	
	

	
	
	Пружина подполюсная 
	100
	
	
	

	
	
	Тормозные колодки 
	8
	
	
	

	
	
	Труба изолирующая 
	20
	
	
	

	
	
	Шайба изолирующая
	20
	
	
	

	125.
	Загорская ГАЭС

СВГД 1030/245-40 УХЛ4
	Шина
	20
	
	
	

	
	
	Клин полюса
	5 компл.
	
	
	

	
	
	Клин пазовый
	1000
	
	
	

	
	
	Изоляционная вставка
	300
	
	
	

	126.
	Чебоксарская ГЭС

ПЛ20/811-В-1000
	Шпильки крепления крышки турбины к верхнему кольцу направляющего аппарата М64х190 
	112
	
	
	Крепеж первой категории

	
	
	Гайки М64 
	112
	
	
	

	
	
	Шпильки крепления обтекателя к крышке турбины М64х200 
	64
	
	
	

	
	
	Гайки М64 
	64
	
	
	

	127.
	Загорская ГАЭС (Россия)          ВГДС 1025/245-40
	Сердечник полюса
	1
	
	
	

	128.
	Гельбахская ГЭС

СВ 525/100-24 УХЛ4
	Болт опорный сегмента подпятника
	9
	
	
	

	
	Гельбахская ГЭС

ПР40-587А-ВМ-300
	Болт призонный соединения валов турбины и генератора
	12
	
	
	Крепеж первой категории

	
	
	Гайка соединения валов турбины и генератора
	12
	
	
	

	129.
	Гоцатлинская ГЭС

СВ 640/140-30
	Болт опорный подпятника
	2
	
	
	

	130.
	Чирюртская ГЭС-1

ПЛ 642-ВБ-370-33
	Болт призонный соединения валов турбины и генератора
	14
	
	
	

	
	
	Гайка соединения валов турбины и генератора
	14
	
	
	

	131.
	Эзминская ГЭС

ВГС-325-135-14
	Сегмент подпятника
	2
	
	
	

	132.
	Нижнекамская ГЭС

СВ-1477/142-104
	Клин пазовый
	200
	
	
	

	133.
	Гельбахская ГЭС

ПР40-587А-ВМ-300
	Воротник
	4
	
	
	

	134.
	Гергебильская ГЭС

РО-75 В-140


	Болт крепления конус обтекателя (Сталь 40х13)
	6
	
	
	

	
	
	Шар резиновый для клапана срыва вакуума
	2
	
	
	

	
	
	Клапан срыва вакуума
	1
	
	
	

	135.
	Гунибская ГЭС

РО75-В-140
	Клапан срыва вакуума
	1
	
	
	

	
	
	Шпилька (крепление крышки турбины)
	64
	
	
	

	
	
	Уплотнитель (уплотнение дискового затвора) пог.метр
	п.м.10
	
	
	

	
	
	Клапан срыва вакуума
	2
	
	
	

	136.
	Ирганайская ГЭС

РО 230-В-400
	Пружина
	8
	
	
	

	
	
	Бронза (4 сектора)
	компл. 1
	
	
	

	137.
	Миатлинская ГЭС

ПЛ-60-В-600
	Лепесток уплотнительный
	4
	
	
	

	
	
	Шланг (стояночное уплотнение)
	2
	
	
	

	
	Миатлинская ГЭС

ГСВ-1230-140-48 УХЛ4
	Изоляция лобовой части сердечника
	200
	
	
	

	138.
	Эзминская ГЭС

ВГС-325-135-14
	Тормоз
	6
	
	
	

	139.
	Красногорская МГЭС

СВ 375/125-28 УХЛ4
	Тормоз
	24
	
	
	

	140.
	Нижнекамская ГЭС

СВ-1477/142-104
	Коробка
	36
	
	
	

	
	
	Коробка
	36
	
	
	

	141.
	Зейская ГЭС

Д45-2556-В-600
	Шланг
	2
	
	
	

	
	
	Втулка серьги
	48
	
	
	

	
	
	Манжета подшипника лопатки НА  
	30
	
	
	

	
	
	Манжета подшипника лопатки НА
	24
	
	
	

	
	
	Вилка
	24
	
	
	

	
	
	Вилка
	24
	
	
	

	142.
	Зейская ГЭС

Д45-2556-В-600
	Палец вилки
	48
	
	
	

	
	
	Шпонка (закладная)
	24
	
	
	

	
	
	Шпонка (забивная)
	24
	
	
	

	
	
	Палец срезной
	24
	
	
	

	
	
	Клапан в сборе
	2
	
	
	

	
	
	Манжета уплотнения  
	1
	
	
	

	
	
	Коробка изоляционная
	12
	
	
	

	
	
	Колодка тормозная домкрата
	48
	
	
	

	
	
	Облицовка, из 4-х частей
	9
	
	
	

	
	
	Стопор шпильки
	96
	
	
	

	
	
	Стопор гайки
	96
	
	
	

	
	
	Шпилька
	96
	
	
	

	
	
	Гайка
	96
	
	
	

	
	
	Выполнение работ по наплавке и механообработке втулки подпятника гидрогенератора СВ 375/125-28 УХЛ4
	1
	
	
	

	
	
	Коробка изоляционная
	104
	
	
	

	
	
	Планка изоляционная
	104
	
	
	

	143.
	Усть-Илимская ГЭС

РО-100/810-ВМ-550
	Кольцо уплотнительное
	3
	
	
	

	
	
	Палец вилки
	40
	
	
	

	144.
	Братская ГЭС

РО-115/662-ВМ-550
	Палец срезной
	24
	
	
	

	
	
	Камень
	4
	
	
	

	
	
	Вкладыш обрезиненный корпуса ТП
	16
	
	
	

	145.
	Усть-Илимская ГЭС

РО-100/810-ВМ-550
	Кольцо уплотнительное
	6
	
	
	

	
	
	Палец вилки
	80
	
	
	

	146.
	Камская ГЭС

ВГС-700/100-48
	Изоляция полюса
	58
	
	
	

	147.
	Гизельдонская ГЭС

П-461-ГИ
	Втулка
	2
	
	
	

	
	
	Золотника Сервомотора НА
	2
	
	
	

	
	
	Золотника Регулятора
	2
	
	
	

	
	
	Игла
	2
	
	
	

	148.
	Мамаканская ГЭС

ВГС-525/125-28
	Ремонт втулки подпятника гидроагрегата №2 МГЭС
	1
	
	
	

	
	
	Ремонт диска подпятника гидроагрегата №2 МГЭС
	1
	
	
	

	
	Мамаканская ГЭС

ПЛ 642-ВМ-300
	Изготовление нового поршня из давальческого материала, по образцу
	1
	
	
	

	149.
	Усть-Илимская ГЭС 

ВГС-1190/215-48-ХЛ-4
	Прокладка изолирующая 
	48
	
	
	

	
	
	Болт М140 
	10
	
	
	

	
	
	ГАЙКА М140 
	10
	
	
	

	
	
	Штифт изолированный 
	8
	
	
	

	150.
	Гунибская ГЭС
СВ 325/54-16
	Болт опорный подпятника
	8
	
	
	

	
	
	Винт ВМ8-8gx20.48.06
	16
	
	
	

	
	
	Втулка (опорного болта подпятника)
	8
	
	
	

	
	
	Диск (под опорный болт подпятника)
	16
	
	
	

	
	Гунибская ГЭС
РО75-В-140
	Клапан срыва вакуума
	1
	
	
	

	151.
	Гергебильская ГЭС

СВ 325/52-16
	Болт (винт) опорный подпятника
	8
	
	
	

	
	
	Втулка опорного болта подпятника
	8
	
	
	

	
	
	Пружина тормоза-домкрата
	4
	
	
	

	152.
	Чирюртская ГЭС-1

ВГС-650/130-32
	Пазовые клинья
	20
	
	
	

	153.
	Гоцатлинская ГЭС

СВ 640/140-30
	Тормозной домкрат 220х400 
	1
	
	
	

	
	
	Манжета тормоза
	5
	
	
	

	154.
	Братская ГЭС

СВ-1190/250-48
	Коробка изоляционная
	10
	
	
	

	155.
	Чебоксарская ГЭС

ПЛ20/811-В-1000
	Болт М48-6gx150.46Ц24.фос. прм
	36
	
	
	Крепеж первой категории

	
	
	Болт соединения вала турбины со ступицей ротора генератора
	16
	
	
	

	
	
	Болт соединения вала турбины со ступицей ротора генератора
	4
	
	
	

	
	
	Гайка соединения вала турбины со ступицей ротора генератора
	20
	
	
	

	
	
	Шпилька крепления крышки турбины к верхнему кольцу НА
	112
	
	
	

	
	
	Гайка крепления крышки турбины к верхнему кольцу НА
	112
	
	
	

	
	
	Шпилька крепления обтекателя к крышке турбины
	64
	
	
	

	
	
	Гайка крепления обтекателя к крышке турбины
	64
	
	
	

	
	
	Гайка М48-6Н
	36
	
	
	

	156.
	Нижнекамская ГЭС

СВ-1477/142-104
	Тарельчатая опора сегмента подпятника
	14
	
	
	

	157.
	Миатлинская ГЭС

ПЛ-60-В-600
	Манжета тормозная
	12
	
	
	

	
	
	Кольцо пластина 1 ТМКЩ-С-1.3 ГОСТ 7338-77 толщина 2 мм 1705х1620
	2
	
	
	

	
	
	Кольцо пластина 1 ТМКЩ-С-1.3 ГОСТ 7338-77 толщина 2 мм 1830х1705
	2
	
	
	

	
	
	Кольцо пластина 1 ТМКЩ-С-1.3 ГОСТ 7338-77 толщина 4 мм 1830х1705
	2
	
	
	

	
	
	Кольцо пластина 1 ТМКЩ-С-1.3 ГОСТ 7338-77 толщина 4мм 1705х1620
	2
	
	
	

	
	
	Кольцо пластина 1 ТМКЩ-С-1.3 ГОСТ 7338-77 толщина 6мм 1705х1620
	2
	
	
	

	
	
	Кольцо пластина 1 ТМКЩ-С-1.3 ГОСТ 7339-77 толщина 6 мм 1830х1705
	2
	
	
	

	158.
	Чирюртская ГЭС-1

ПЛ 642-ВБ-370
	Манжета уплотнения РК  
	3
	
	
	

	159.
	Эзминская ГЭС

ВГС-325-135-14
	Тормоз
	12
	
	
	

	160.
	Загорская ГАЭС-1

ВГДС 1025/245-40 УХЛ4
	Клин полюса
	3
	
	
	

	
	
	Клин полюса
	3
	
	
	

	
	
	Изоляционная вставка
	200
	
	
	

	
	
	Клин пазовый

(материал АГ-4НС)
	200
	
	
	

	
	
	Клин пазовый

(материал АГ-4НС)
	400
	
	
	

	
	
	Клин пазовый

(материал АГ-4НС)
	200
	
	
	

	
	
	Клин полюса
	14
	
	
	

	161.
	Чебоксарская ГЭС

СВ1470/149-104
	Выполнение работ по механической обработке 

зеркальной поверхности и замене изоляционной прокладки диска подпятника
	1
	
	
	

	
	
	Выполнение работ по наплавке и механообработке втулки подпятника гидрогенератора СВ 375/125-28 УХЛ4
	2
	
	
	

	162.
	Егорлыкская ГЭС-2

СВ 328/79-32УХЛ4
	Опора сегмента тарельчатая
	16
	
	
	

	163.
	Нижнекамская ГЭС

СВ-1477/142-104

	Коробка
	48
	
	
	

	
	
	Манжета
	36
	
	
	

	
	
	Клин пазовый
	800
	
	
	

	
	
	Корпусная изоляция

(Коробка изоляционная - 2 шт.;

Планка изоляционная - 2 шт.)
	129
	
	
	

	164.
	Чебоксарская ГЭС

ПЛ20/811-В-1000
	Болт М48  
	36
	
	
	Крепеж первой категории

	
	
	Гайка М48  
	36
	
	
	

	
	
	Шпилька крепления крышки турбины к верхнему кольцу НА М64х190
	112
	
	
	

	
	
	Гайка М64 
	112
	
	
	

	
	
	Шпильки крепления обтекателя к крышке турбины М64х200 (СОЮЗЭКСПЕРТИЗА)
	64
	
	
	

	
	
	Гайка М64.06.029 (СОЮЗЭКСПЕРТИЗА)
	64
	
	
	

	
	
	Втулка подшипника скольжения цапф лопаток НА верхняя (материал покрытия типа «тордон»)
	28
	
	
	

	
	
	Втулка подшипника скольжения цапф лопаток НА средняя (материал покрытия типа «тордон»)
	28
	
	
	

	165.
	Чирюртская ГЭС-1

ВГС-650/130-32
	Изоляционная крышка (колпачок) лобовые части обмоток статора
	100
	
	
	

	
	
	Клин пазовый
	65
	
	
	

	
	
	Клинья полюса
	32
	
	
	

	166.
	Гоцатлинская ГЭС

РО 910-ВМ-310
	Элемент уплотняющий (уплотнение лопатки НА верхнее)
	20
	
	
	

	
	
	Элемент уплотняющий (уплотнение лопатки НАнижние)
	20
	
	
	

	167.
	Гельбахская ГЭС

СВ 525/100-24 УХЛ4
	Сухарь сегментов
	3
	
	
	

	168.
	Чирюртская ГЭС-2

ВГС 700/75-72
	Сухари
	7
	
	
	

	169.
	Нижнекамская ГЭС

СВ-1477/142-104
	Коробка изоляционная
	24
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	170.
	Эзминская ГЭС

ВГС-325-135-14
	Выполнение работ по механообработке шпоночного паза из давальческой заготовки втулки подпятника
	3
	
	
	

	171.
	Гунибская ГЭС
СВ 325/54-16
	Маслоохладитель ВПП
	1
	
	
	

	
	
	Шайба изоляционная верхняя
	2
	
	
	

	
	
	Шайба изоляционная нижняя
	2
	
	
	

	172.
	Чирюртская ГЭС-1
ПЛ 642-ВБ-370
	Втулка бронзовая 78 мм черт.      
	1
	
	
	

	173.
	Камская ГЭС
ВГС-700/100-48
	Изоляция полюса
	56
	
	
	


